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Avant ouverture du capot, rapprocher le smoove au plus près de la soudeuse, le centrer au niveau de la soudure en s'assurant que le rétreint

se fera bien sur les gaines de protection des bres et non sur la bre nue. Positionner ainsi le smoove au centre du four. L'activation du four se

fait automatiquement si cette fonction a été préalablement sélectionnée dans les paramètres de la machine sinon appuyer sur la résistance

jaune du clavier.
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